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1.1 ANTECEDENTES

A Fabrica de Xeo de Muros dependente da Confraria de Pescadores de Muros esta sufrindo desde fai
anos excesivas paradas de funcionamento por avarias, e consecuentemente estd a ocasionar un gasto elevado
de difieiro a Confraria. Este difieiro que a Confraria destina as reparacions da fabrica de Xeo poderialo destinar
a mellorar servizos existentes ds socios ou introducir novos.

Uns dos motivos que estdn a ocasionar as continuas paradas do subministro de xeo és compradores e avarias
na fabrica de xeo. Son os continuos atascos e bloqueos na cinta da bascula, a cinta inclinada e a cinta de saida
Os barcos.

O encargado da fabrica de xeo reporta continuamente fallos por bloqueo das cintas por acumulacién de xeo.
En caso de non ser capaz de desbloquear o sistema de extraccién. A Confraria solicita a intervencién dunha a
empresa especializada en servicio técnico de fabricas de xeo.

Tras numerosas intervenciéns de técnicos cualificados e con experiencia nestas instalacidons. Sempre con apoio
e baixo supervisiéon do encargado da fabrica. Observdronse as seguintes deficiencias mais importantes entre
outras, no sistema de extraccion de xeo 6 exterior:

- A cinta con bdscula de pesaxe non foi ben disefiada nin ben construida no seu momento. Non ten acceso para
mantemento da cinta mediante descosido da cinta e substitucidn dos patins que discurren polas guias, e dos
rodamentos motrices da cinta. Non se pode facer as tarefas regulares de mantemento e iso provoca que agora
mesmo a cinta da bascula estea desequilibrada por falta de moitos patins, rotura doutros e rodamentos
desgastados. A estrutura que alberga esta cinta non ten uns bordes adecuados que eviten que o xeo
acumulado na cinta desborde polos costados. Tamén presenta numerosos huecos por donde se filtra o xeo. As
pesadas da bdscula tefien un desfase elevado de error. En cantidades grandes de subministro de xeo non se
aprecia moito, si en cantidades pequenas.

-A cinta con bascula descarga nunha cinta inclinada que ten que ganar moita altura para abastecer & cinta de
saida 6s barcos. Aproximadamente, ten que o punto mais alto superando aproximadamente os 4 metros. Neste
punto mais elevado é onde ten instalado o motor e a redutora que fan que se mova a cinta inclinada. Non se
pode instalar noutro punto o motor e a redutora. Para chegar a este punto en altura é necesario acceder coa
pesada ferramenta por unha escaleira de man sen anclaxe xa que non hai ningunha estrutura fixa. Ademais hai
que traballar desde a escaleira e chegado o caso, baixar o motor e a redutora pola escaleira. Isto implica un
risco moi elevado tanto para o encargado da fabrica como para os técnicos externos. A cinta inclinada ten
aproximadamente 12,5 metros de largo con unha porcentaxe de elevacién moi elevada, para acceder a maior
parte das partes moéviles da cinta inclinada, compre usar unha escaleira. Risco polo que non se substitien os
patins e os rodamentos da cinta inclinada. Debido a isto non tracciona ben, patina e se atasca continuamente
por bloqueos de xeo. O igual que pasa coa cinta da bascula, rebosa o xeo polos costados e perde xeo polos
huecos que presenta tirando o xeo o chan.

-Para acceder desde o interior a cinta de saida ds barcos tamén hai que subirse a mesma escaleira que para
arranxar o motor e a redutora da cinta inclinada. Para acceder a parte exterior desta cinta faise por unha
escaleira de gato da propia estrutura que alberga a cinta. Un dos problemas mais importantes desta cinta é que
a propia estrutura non ten mais ancho que a propia cinta e para mantela ou reparala, é necesario andar sobre
ela estando sometido a posibles accidentes por atrapamento da cinta.

En ocasidns o encargado da fabrica atopou xente subida a esta cinta. En concreto menores de idade para tirarse
6 mar xa que a cinta remata no final do peirao o pescadores de recreo que tifian un mellor punto para lanzar a
cana. Por ese motivo tivo que instalar un sistema de peche con cadea.
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A necesidade principal e madis urxente é eliminar os riscos de accidente grave por caidas desde alturas elevadas
da xente traballadora propia da fabrica, dos técnicos externos ou das persoas alleas a fabrica de xeo durante as
tarefas de mantemento ou reparacidn .As ferramentas de elevacion non son as adecuadas.

Outra necesidade é a de garantir un subministro adecuado de xeo sen perdidas que ocasiona o mal estado do
sistema de extraccién e consecuentes reclamaciéons dos compradores. O xeo que se pexa na bascula ten que
ser o que reciben os compradores cun marxen de error minimo e aceptable.

Outra necesidade é a de aforrar costes a Confraria de Pescadores por reparacions na fabrica de xeo e poder
destinar eses recursos monetarios a mellorar os servizos actuais ou implementar novos &s socios.

Os obxectivos principais son contar cunha fabrica segura para os traballadores que elimine os riscos de
accidente grave por tarefas de mantemento e reparacién. Eliminar os riscos por neglixencias de persoas alleas
da fabrica de xeo. Garantir que os compradores obtefian o xeo que estan a pagar de forma rapida.

1.2 OBXETO

-Mellorar a seguridade das persoas que traballan na fabrica de Xeo de Muros.

-Evitar riscos para a integridade fisica tanto para os traballadores propios, externos ou persoas alleas a fabrica
de xeo.

-Evitar riscos de demandas legais & Confraria de Pescadores de Muros como titular da Instalacidn da fabrica de
Xeo.

-Mellorar a seguridade da propia instalacion mediante tarefas preventivas de mantemento
-Garantir un subministro adecuado é rapido de xeo ds compradores.

-Facilitar o acceso a compra de xeo segura, 6s compradores con vehiculo furgoneta e camién. Agora na fabrica
de xeo de Muros so poden comprar compradores con barco.

-Mais e mellores servicios na Confraria xa que no habera tantas reparacions das maquinas de xeo e podera usar
ese difieiro para introducir outros servicios

-Rapidez na obtencién do xeo.
-Garantir o servizo de xeo imposibilitado moitas veces por avarias.

Ca modernizacidon do sistema de suministro de xeo, melloran as condicidns medioambientais, xa que o
material é mais moderno ca o anterior, e aproveitase todo o xeo, posto que co sistema actual cando se
suministra o xeo cae o chan moita cantidade. As condiciéns do xeo melloran a conservacion e tamén o
traslado dos produtos, trazabilidade dende o punto de control e traslado a lonxa.........

Con este proxecto saen beneficiados todos os socios da Confraria, asi como os compradores e tamén todos os
consumidores os que van dirixidos os productos que se comercializan en lonxa.

1.3 PETICIONARIO.

Figura como peticionario da presente Memoria a COFRADIA DE PESCADORES DE MUROS
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1.4 EMPRAZAMENTO.

As instalacions levaranse a cabo na Fabrica de Xeo do Porto Pesqueiro de Muros. Rla da Porta da Vila,
24, 15250 Muros, A Corufia

1.5 XUSTIFICACION DA SOLUCION ADOPTADA.

1.5.1 Xeneralidades

O sistema de extraccidén de xeo na fabrica de xeo de Muros pertencente a Confraria de Pescadores de Muros.
Consta dos seguintes elementos principalmente:

-Silo Orbital de xeo con Parafuso de Saida helicoidal Sen fin.
-Cinta con bascula de pesaxe.

-Cinta inclinada de subida.

-Cinta de servicio de xeo 0s barcos.

O silo orbital de xeo con parafuso de saida sen fin ha sido instalado recentemente no ano 2025. Este descarga o
Xeo na cinta con bascula de pesaxe.

Para dar solucién. Proponse:

-Substitucidon da actual cinta con bdascula de pesaxe moi deteriorada por outra cinta con bdascula nova con
maiores palas de cinta para absorber o caudal de xeo que pode subministrar o silo orbital. Con unha estrutura
con bordes mais altos que impida o desborde de xeo polos costados. Cun variador de frecuencia para modificar
a velocidade da cinta. Con tapa superior para acceso comodo para tarefas de mantemento da cinta. Con tapa
inferior para recoller as minimas perdas de xeo que se pegue na cinta 6 voltear. Con tubo de desaugue da auga
procedente do xeo. Con sensores de encravamento que eviten o movemento da cinta cando se abre a tapa.
Entre outras caracteristicas

-Substitucidn da cinta inclinada de subida de xeo por un parafuso helicoidal sen fin fabricado en Inox AISI-304.
Totalmente encapsulado Artexa. O tornillo helicoidal sen fin garantiza que todo o xeo que entra no seu
principio saia no seu fin. O estar totalmente encapsulado non hai perda algunha de xeo polos costados. Se
instalara cun variador de frecuencia para regular a sua velocidade e por tanto o caudal de xeo que move. O
sistema Artexa permite que se poda destapar para tarefas de mantemento e substitucién dos rodamentos, dos
tacos soportes do tornillo ou de algin posible atasco por xeo. Esta tapa sera instalada con sensores de
encravamento que eviten o movemento do parafuso cando se abre a tapa. Con tubo de desaugue. Entre outras
caracteristicas

-Cinta de saida 6s barcos cunha estrutura nova mdis ancha que a cinta por onde se pode transitar sen perigo
algln 6 longo da cinta como pasarela de servicio para tarefas de mantemento, desbloqueo por xeo ou tarefas
de reparacidon. Con tapa superior con sensores de encravamento como no caso das cintas anteriormente
mencionadas. Con tapa inferior para evitar que caia algunha pedra de xeo que vaia pegada na cinta. Con tubo
de desaugue. Entre outras caracteristicas.

-Instalacion de altillo interior para ter acceso 6 motor e a redutora do novo tornillo sen fin inclinado. Asi como
do orixe da cinta de saida 6s barcos para ter acceso 6 sistema de rodamentos da cinta.
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-Instalacién dun acceso a cinta de saida desde o balcén do primeiro piso do edificio da fabrica de xeo de forma
gue ningunha persoa allea a fabrica de xeo poda subir de ningunha forma a estrutura da cinta con saida 6s
barcos.

-Instalaciéns de varandas no peirao que aseguren a descarga do xeo és compradores con medio de transporte
sexa unha furgoneta ou camién. Agora mesmo so se da servicio a barcos. Coa nova cinta de saida exterior e as
varandas non so poderan cargar xeo os barcos na fabrica de xeo de Muros.

SITUACION POSTERIOR

Vaise actuar sobre o sistema de extraccién de xeo da Fabrica de Xeo de Muros. Concretamente sobre a cinta
con bascula de pesaxe, sobre a cinta inclinada de transporte de xeo e sobre a cinta de saida &s barcos.

Para levar a cabo estre proxecto é necesario empezar polo desmontase da cinta con bdascula de pesaxe,
desmontase da cinta inclinada de transporte de xeo e sobre a cinta de saida s barcos.

O material co que estad fabricado todos estes elementos son en na sua maior parte galvanizado, aceiro e
plasticos. Unha vez desmontados, seran acopiados nun lugar reservado pola Confraria de Pescadores y
entregados en Xestor de residuos autorizado.

-Vaise instalar unha nova cinta horizontal con bdscula de pesaxe. Aproximadamente 2,5m de loxitude, con tolva
de trasvase a parafuso sen fin inclinado. Con tapa, laterais altos para evitar desbordarse o xeo e tapada por
debaixo con bandexa inclinada con tubo de desaugue. Tambor motriz engomado con goma 502 SH10 raiada.
Banda PU branca 2 lonas, 2,3mm espesor. Trama rixida, lado inferior grans de arroz. Babeiro PU branco 2mm.
Bancada de apoio con niveladores en perfis de aceiro s275jr laminado en quente das series UPN,HEB,.... con
tratamento final rematado en Galvanizado en quente. Soporte cuna e bastidor cinta en aceiro Inox Aisi-304
rematado microsfera de vidrio. Motorreductor 1,5 kw regulado con variador de frecuencia.
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-Vaise instalar un parafuso sen fin inclinado substituindo a cinta inclinada, para transportar o xeo desde a saida
da bascula de pesaxe a cinta de saida os barcos. Ten unha lonxitude aproximada de 12,5 m cunha inclinacién
superior 6 35% para gafiar unha altura sobre 4m. Artesa construido en aceiro inox Aisi-304 rematada en
microsfera de vidrio. Bastidor artesa en espesor 3mm. Con tapas superiores para seguridade e rexistro/limpeza
en aceiro espesor 2mm. Incluido subministro e montaxe de encravamentos de seguridade por tapa aberta,
parafuso helicoidal con diametro ¢300-paso300-interior 90 sentido dereita-espesor interior 6 y espesor
exterior 3mm. Grupo accionamento motorreductor 2kw con variador de frecuencia, bocas de entrada e saida,
coxinetes de suspensidon (2) para evitar a defelxion do eixe, eixe tubo 3” SCH-40 con soldadura, soporte
coxinetes, patas en parte inferior para anclaxe e nivelacién e soporte intermedio para apoio fixado 6 pilar
existente.
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-Vaise instalar unha cinta de saida ds barcos/camions. Aproximadamente 8,5 m de lonxitude. En aceiro Inox
Aisi-304 rematado microsfera de vidrio con tolva de trasvase a pesqueiros e comerciantes guiadas por un tubo
flexible de poliuretano 200 mm. Con lonxitude ata 6 chan e prolongacién ata barcos grazas a un sistema
guiado por poleas. Cinta con tapa, laterais altos para evitar desbordarse o xeo e tapada por debaixo con
bandexa inclinada con tubo de desaugue. Tambor motriz engomado con goma 502 SH10 raiada. Banda PU
branca 2 mm. Grupo accionamento motorreductor 2Kw con variador de frecuencia. Soporte sustentacién a
pilar existente na zoa de saida e na entrada novo pilar de apoio, incluido estrutura soporte da cinta e pasarela
de mantemento en aceiro 5275jr laminado en quente rematado en Galvanizado en quente.
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-Vaise instalar un altillo para mantemento na parte do motorreductor do parafuso sen fin inclinado e orixe da
cinta de saida 6s barcos. Bastidor a base de perfis aceiro S275jr laminados en quente das series
UPN,IPE,HEB,....Varanda con pasamans en tubo Iso liso ¢1-1/4”, pedestales en pletina 40/8. Barras intermedias
en macizo redondo ¢16mm.(3) e rodapé en pletina 120/6 mm. Fixadas mecanicamente a bastidor altillo.

Material rematado en galvanizado en quente. Piso en taboleiro contrachapado marino remate fendlico espesor
30 mm.
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-Vanse instalar duas varandas de proteccidn(alto-1100*Longo-3000 mm) a ambos lados do pilar existente no
exterior (zoa lado do mar) en tubo liso ©2-1/2” con dulas barras intermedias, rodapé e placas de anclaxe.

Totalmente rematado galvanizado en quente.

-Vanse instalar tres variadores de frecuencia nos motores das cintas e parafuso sen fin inclinado. Para potencias

1,52,0/2,0 kw.
- Cableado eléctrico de forza e maniobra de motores, Variadores de Frecuencia e Proteccidns de Seguridade
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MEMORIA:

8 ] 7 | 6 | 5 v 4 | 3 | 2 | 1

TRANSIORTADON TORMILLO SINFE

EN ANTESA (TIO A) (2 2 biw)
CINTA HORIZONTAL DE SACIOA (2.2%)
CON ACCESOD Y PASARELA DE
MANTENGMEENTO

F CINTA HORLZONTAL OF SALIDA (2 2ow) CON ACCESO - F
¥ PASARELA DE MANTENIVEENTD 5 5 p \

TRANSPORTADOR TORNILLO SINFIN
ENALTESA, (TINO A) (2.2 hm)
E E
CINTA DE PESAE (TIMO 1) (3.5 kw)
D D

CINTA HORIZONTAL DE SACION, (2.20m)
CON ACCESD Y PASAIRELS BE
MANTENGMIENTO

TRANSIORTADOR TORNILLO SInFin
EN ARTESA (TIFO A) (2.2 kw)

W W W W W W W W A W W WA W WA W A W WL W WS WA L W
WA, WS, VR WS A, Wl Wk, A, W YIS, YW . . . A TA T, AWl Nl
L7 A A Y A .S VAL V., A A A | WV, WA VA VA, S
B B
gﬁ @ CINTA BE PESAKE (TN 1) (1.5 fow}
[ _/
4 N
Han | SRR IWBERN T T SE NS 200 D AV B ¥t e R N TS PE i b TH NIE D RIS RV RAROR AT SN MR W ot S22
i
<] /
N
&
. &
PUERTAS DE ACLESO ;(1 ALTILLO OF TASLERG MAIING (E=35)
A —_‘_\/N s
8 T 7 T G T 5 pii 3 T 3 T ) T 1
IVAN TOUBES FERNANDEZ Pagina 3

INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL
Colegiado 2961 por el Colegio de Ingenieros Técnicos Industriales de La Corufia


https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.tracker-software.com/product/pdf-xchange-editor

1.6

NORMATIVA APLICADA

Real Decreto 552/2019, de 27 de septiembre, por el que se aprueban el Reglamento de seguridad
para instalaciones frigorificas y sus instrucciones técnicas complementarias.(BOE 24.10.19).

Real Decreto 115/2017, de 17 de febreiro, polo que se regula a comercializacion e manipulacién de
gases fluorados e equipos baseados nos mesmos, asi como a certificacion dos profesionais que 0s
utilizan e polo que se establecen os requisitos técnicos para as instalacions que desarrollen
actividades que emitan gases fluorados (BOE 18. 02.17).

Real Decreto-lei 20/2018, de 7 de decembro, de medidas urxentes para o impulso da competitividade
econdmica no sector da industria e o comercio en Espafia (BOE 08.12.18).

Normas UNE de referencia que sexan de aplicacion nestas instalacions.

Equipos a presion

Real Decreto 809/2021, de 21 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a
presién y sus instrucciones técnicas complementarias (BOE 21.09.24).

Real Decreto 560/201 O, de 7 de maio, polo que se modifican diversas normas regulamentarias en
materia de seguridade industrial para adecuarlas a la Lei 17 /2009, de 23 de novembro, sobre el libre
acceso a las actividades de servicios e seu exercicio, e a la Lei 25/2009, de 22 de decembro, de
modificacion de diversas leis para sua adaptacion & Lei sobre o libre acceso as actividades de
servicios e seu exercicio. (BOE 22.05.10).

Real Decreto 298/2021, de 27 de abril, por el que se modifican diversas normas reglamentarias en
materia de seguridad industrial. (BOE 28.04.21).

Normas UNE de referencia que sexan de aplicacién nestas instalacions.

Instalacions eléctricas

Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto, polo que se aproba o Regulamento electrotécnico para baixa
tension (BOE 18.09.02) e instrucions técnicas complementarias (ITC) BT 01 a BT 51.

SENTENCIA de 17 de febreiro de 2004, de la Sala Terceira del Tribunal Supremo, pola que se anula
0 inciso 4.2.c.2 de la ITC-BT-03 anexa al Regulamento Electrdnico para baixa tension, aprobado por
Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto (BOE 05.04.04).

Real Decreto 1053/2014, de 12 de decembro, por el que se aproba unha nova Instrucién Técnica
Complementaria (ITC) BT 52 "Instalacions con fines especiais. Infraestrutura para la recarga de
vehiculos eléctricos”, del Regulamento electrotécnico para baixa tension, aprobado por Real Decreto
842/2002, de 2 de agosto, y se modifican outras instrucions técnicas complementarias del mesmo.
(BOE 31.12.14) Nota: Este R.D aproba la ITC-BT-52 y modifica las ITC-BT-02, 04, 05, 10, 16 y 25.

Orde IET/2388/2015, de 5 de novembro, por la que se autorizan determinados modelos de
conectores de recarga para el vehiculo eléctrico (BOE 12.11.15).

Regulamento Delegado UE 2016/364 de la Comisidn de 1 de Xulio de 2015 relativo a la
clasificacion de las propiedades de reaccidon al fogo de los produtos de construcion de conformidade
con el Regulamento (UE) n.o. 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo (BOE 15.03.16).
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Normas UNE de referencia que sexan de aplicacién en estas instalacions.
Instalacidns de proteccion contra incendios

Real Decreto 513/2017, de 22 de maio, por el que se aproba el Regulamento de instalacions de
proteccidn contra incendios (BOE 12.06.17).

Correccion de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de maio, por el que se aproba el
Regulamento de instalacions de proteccion contra incendios (BOE 23.09.17)

Real Decreto 2267/2004, de 3 de decembro, por el que se aproba el Regulamento de seguridade
contra incendios en los establecementos industriais. (BOE 17.12.04).

Correccion de errores y erratas del Real Decreto 2267/2004, 3 de decembro, por el que se aproba a el
Regulamento de seguridade contra incendios en los establecementos industriais. (BOE 05.03.05)

Regulamento Delegado UE 2016/364 de la Comision de 1 de julio de 2015 relativo a la clasificacion
de las propiedades de reaccion al fuego de los produtos de construcion de conformidade con el
Regulamento (UE) n.o 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo (BOE 15.03.16).

Normas UNE de referencia que sean de aplicacion en estas instalacions.

Prevencion de riesgos, seguridade y salde

Ley 31/1995 de 8 de novembro, de Prevencion de Riesgos Laborales.

Resolucion de 25 de diciembre de 2023, de la Direccidén General de Trabajo, por la que se registra y
publica el Acuerdo de modificacion del VVII Convenio colectivo general del sector de la
construccion.

Resolucién de 29 de diciembre de 2021, de la Direccion General de Trabajo, por la que se registra'y
publica el IV Convenio colectivo estatal de la industria, las nuevas tecnologias y los servicios del
sector del metal.

Real Decreto 39/1997 de 17 de enero, sobre Servicios de Prevencion.

Real Decreto 1627/1997 de 24 de outubro, por el que se establecen disposiciéns minimas de
seguridade y saude en las obras de construcion.

Real Decreto 485/1997 de 14 de abril, por el que se establecen disposicions minimas en materia de
sinalizacion de seguridade y salde.

Real Decreto 486/1997 de 14 de abril, sobre Seguridade y Salud en los lugares de trabajo.

Real Decreto 487/1997 de 14 de abril, sobre disposicions minimas de seguridade y satde sobre
manipulacién manual de cargas.

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio por el que se establecen las disposicions minimas de
seguridade y salde para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo.

RO. 286/2006 de 1 O de marzo (BOE: 11/03/2006). Proteccidon de la saude y la seguridade de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicidn al ruido.
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R.D 614/2001 de 8 de junio (B.O.E. 21/06/2001). Disposiciéns minimas para la proteccién de la
salde y seguridade de los trabajadores fronte al riesgo eléctrico.

Hixiene y alimentacion

Regulamento (CE) n° 852/2004 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 29 de abril de 2004,
relativo a la hixiene de los produtos alimenticios.

Regulamento (CE) n° 178/2002 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 28 de enero de 2002, por
el que se establecen los principios y los requisitos generales de la lexislacion alimentaria, se crea la
Autoridade Europea de Seguridade Alimentaria y se fian procedementos relativos a la seguridade
alimentaria.

Real Decreto 640/2006, de 26 de mayo, por el que se regulan determinadas condiciones de
aplicacién de las disposicions comunitarias en materia de hixiene, de la producion y
comercializacion de los produtos alimenticios.

UNE 100030:2017 de Prevencidn y control de la proliferacion y diseminacién de Legionella en
instalacions.

Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los criterios hixiénico-sanitarios para
la prevencion y control de la legionelosis.

Real Decreto 140/2003, de 7 de febreiro, por el que se establecen los criterios sanitarios de la
calidade del auga de consumo humano.

Real Decreto 902/2018, de 20 de julio, por el que se modifican el Real Decreto 140/2003, de 7 de
febreiro, por el que se establecen los criterios sanitarios de la calidade del auga de consumo humano,
y las especificacions de los métodos de andlises del Real Decreto 1798/201 O, de 30 de decembro,
por el que se regula la explotacion y comercializacion de augas minerales naturales y augas de
manantial envasadas para consumo humano, y del Real Decreto 1799/201 O, de 30 de decembro, por
el que se regula el proceso de elaboracién y comercializacion de augas preparadas envasadas para el
consumo humano.

Real Decreto 84 7 /2011, de 17 de junio, por el que se establece la lista positiva de sustancias
permitidas para la fabricacion de materiales poliméricos destinados a entrar en contacto con los
alimentos.

Medio Ambiente

Ley 21/2013, de 9 de decembro, de avaliacién ambiental.

Reglamento (UE) 2024/573 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 7 de febrero de 2024, sobre
los gases fluorados de efecto invernadero (BOE 24.02.24).

Ley 34/2007, de 15 de novembro, de calidade del aire y proteccién de la atmosfera.
Real Decreto lexislativo 1/2001, Ley de augas.
Real Decreto 876/2014, Regulamento xeneral de costas.

Ley 1 /2005, emision de gases efecto invernadero.
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o Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.
e Orden PCI/1319/2018, de 7 de decembro, por la que se modifica el Anexo 11 del Real Decreto

1513/2005, de 16 de decembro, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de novembro, del
ruido, en lo referente a la avaliacién del ruido ambiental.

e Real Decreto 115/2017, de 17 de febreiro, por el que se regula la comercializacion y manipulacion
de gases fluorados y equipos baseados en los mesmos, asi como la certificacion de los profesionales
que los utilizan y por el que se establecen los requisitos técnicos para las instalacions que desarrollen
actividades que emitan gases fluorados.

o Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Regulamento para la execucion de la
Ley 20/1986, basica de Residuos tdxicos y peligrosos.

e Real Decreto 105/2008, de 1 de febreiro, por el que se regula la producion y xestién de los residuos
de construcion y demolicion.

e ORDEN MAM/304/2002, de 8 de febreiro, por lo que se publican las operacions de valoracion y
eliminacion de residuos y la lista europea de residuos.

1.7 NORMAS CONSTRUCTIVAS.

Se exixiran as normas construtivas que aparecen nos correspondentes Priegos de aplicacion e as

incluidas nas normas de caracter xeneral vixentes.

Os prezios entenderanse incluidos os medios auxiliares, ferramentas e dispositivos necesarios para a

completa terminacion da obra.

As unidades de obra deben estar totalmente rematadas aunque algins elementos non aparezan

taxativamente determinados nos correspondentes presupostos parciais.

1.8 PREZOS
O célculo de prezos das distintas unidades da instalacion frigorifica, considerando os costes directos
e indirectos precisos para sta execucion.

Nestes costes de man de obra e rendementos tense en conta o determinado e vixente Convenio da

Construcién da Provincia.

Os costes de materiais son os habituais da zoa.
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1.9 PLAZO DE EXECUCION E GARANTIA

2026/MES
Modernizaciéon Sistema 1 2 |3 (41|56 |7 (8 |9 |10 |11 12
Extraccion Xeo na Fabrica
de Xeo de Muros X | X [ X | X

A garantia segun a lexislacion Industrial sera de 1 ano
1.10 PRESUPOSTO
Ascende el presuposto de Execucion (IVA INCLUIDO) a DOUS CENTOS DEZAOITO MIL
TRINTA EUROS CON CINCUENTA E CINCO CENTIMOS DE EURO (218.030,55 €)
1.11 CONCLUSION

Co descrito na memoria e demais documentos desta memoria considerase definido con suficiencia e

satisfacer deste modo o encargo que se me encomendou, elevandoo & Superioridade para sua aprobacion, se

procede.
SANTIAGO DE COMPOSTELA a 25 de Febreiro de 2026
IVAN TOUBES FERNANDEZ
COETICOR 2961
44830474R IVAN  1005es @ sisssiteoy
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