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Ol JEALSA RIANXEIRA

Don Jesus Manuel Alonso Escuris, con D.N.I.: 33.237.461 T en nombre y representacion de
Jealsa Rianxeira, S.A.U., con C.LF.: A15022221 y domicilio en Lg. Bodion s/n 15930 Boiro A
Coruiia

EXPONE:
Que ha recibido requerimiento de solicitud de informacién relativa a la concesion del porto de
Bodion con Expediente 12-54-11-C-1 y Referencia Adicional: 1099/2019/XEN, a la cual
manifestamos nuestro acuerdo del plazo propuesto por Portos hasta el 03/06/2042 y adjuntamos
en anexo la documentacién requerida.
1.- Memoria explicativa de los compromisos asumidos
2.- Propuesta de inversiones
3 Memoria economica Financiera
4.- Declaracion responsable

5.- Certificados de estar al corriente con la AEAT, Xunta de Galicia y Seguridad Social .

SOLICITA

- Se le de entrada al presente escrito con la documentacion que se acompafia y se tenga por
atendido requerimiento de informacién de fecha 10 de Septiembre de 2019, continuando
la tramitacion del expediente

XUNTH DE GALICIA _— Boiro a 20 de Septiembre de 2019
CONSELLERIA DO MAR Portos

(I TR

Entrada: 2019006881 Data: 25-09-2019 12:39
Tipo: Documentaci¥n complementaria
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JEALSA RIANXEIRA S.A. Bodidén s/n 15930 Boiro. La Corufia (Espafa) » Tel. 34 - 981 845 400 » Fax. 34 - 981 847 077 / 844 551 » www.rianxeira.com



Ol JEALSA RIANXEIRA

MEMORIA ECONOMICO-FINANCIERA DE VIABILIDAD DE LA

CONCESION AMPLIADA

De acuerdo con lo establecido en la disposicién transitoria segunda, apartado 4 d) de la Ley
6/2017 de 12 de diciembre de Puertos de Galicia, se presenta en el Anexo 2 la proyeccion
econdmico-financiera de la actividad de Jealsa Rianxeira, S.A. sujeta a actividad concesional. Esta

proyeccién se extiende hasta 2042, afio de finalizacién de la concesién ampliada.

En la elaboracidn de esta proyeccién se han seguido los siguientes criterios:

M
@
3

“)
(3)

Se ha realizado una proyeccion econémico-financiera de la totalidad de la actividad de
Jealsa Rianxeira, S.A. que se incluye dentro del Anexo 1. Para ello se han utilizado las
proyecciones de ventas que maneja la direccion de la sociedad en los proximos 4 afios.
En base a la estimacion de las ventas y a la evolucion histérica de las diferentes partidas
de la cuenta de resultados se ha podido obtener la proyeccién econdmico-financiera
para el periodo 2019-2022. Para el resto del periodo concesional se ha considerado una
tasa de crecimiento constante del 2%.

Se incorporan las inversiones comprometidas en el periodo 2019 — 2022 mediante su
dotacién de amortizaciones.

Se ha obtenido una cuenta de resultados de la actividad conservera, para lo que se han
eliminado en cada uno de los afios proyectados todos aquellos ingresos y gastos que no
proceden de forma directa de esta actividad de la empresa desarrollada en sus
instalaciones del Bodion. Se excluyen en consecuencia todas aquellas operaciones
derivadas de las actividades de comercializacion, prestacién de servicios, inversion y
financiacion de empresas del grupo, por no estar desarrolladas dentro de las
instalaciones mencionadas.

Se ha determinado cuél es el porcentaje de la actividad conservera que se desarrolla
dentro de la superficie concesional de acuerdo con el siguiente calculo:

16.460,20 m? Superficie concesional
6.945,30 m? Zona Salvamento y viales dentro de la concesion
=(1)-(2) 9.514,90 m? Superficie atil concesiéon

79.803,03 m? Total superficie Jealsa Rianxeira, S.A.
/(4) 11,92% Resultante superficie Gtil concesién

La proyeccién econdmico-financiera de la actividad desarrollada en la zona concesional
(Anexo 2) se ha obtenido tras aplicar sobre la cuenta de resultados de la actividad
conservera el porcentaje de superficie Util atribuible obtenido segtin el calculo anterior.
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ANEXO I:

PROYECCION ECONOMICO - FINANCIERA DE LA
ACTIVIDAD DE JEALSA RIANXEIRA, S.A.
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A JEALSA RIANXEIRA

ANEXO II:

PROYECCION ECONOMICO - FINANCIERA DE LA
ACTIVIDAD DE JEALSA RIANXEIRA, S.A. SUJETA A
ACTIVIDAD CONCESIONAL
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Ol JEALSA RIANXEIRA

ANEXO1

Memoria explicativa de los compromisos asumidos por el concesionario y su justificacién

Jealsa Rianxeira SAU, si se le otorga la ampliacion del plazo solicitado, se compromete a realizar
en los préximos 4 afios una inversion de 1.303.998 euros, segin resulta de la siguiente
justificacion:

Las inversiones a realizar en la zona de la concesion en los proximos 4 afios en la planta de Jealsa
(Bodi6n), permitira a la empresa obtener mejoras significativas en sus procesos y productos que
le aportardn una mejor posicién competitiva en el mercado, a la par de mejorar su papel
medioambiental.

Relacion de inversiones previstas:

Descripcién detallada de las inversiones:

N° | CARACTER DESCRIPCION | OBJETIVO PLAZO INV.PREVISTA
INVERSION EJECUCION
1 | Nuevas Nuevos equipos | Mejorar el nivel de | 2019-2022 366.000
tecnologias RX ('3 uds) calidad del
producto, deteccidn
de cuerpos extrafios
acompafiante de la
Materia Prima
2 | Productividad Automatizar Automatizar 2019-2022 112.000
descarga descarga con una
encajonadora L4 | solucion flexible,
reduccion de la
carga de mano de
obra directa y
mejora ergondmica
3 | Nuevos Centro Crear centro de 2019-2022 371.981
procesos para tecnologico I+D | desarrollo para
mejora de la nuevos
competitividad procesos+productos
4 | Ampliacién Nuevas oficinas | Adaptacién a las 2019 -2022 454.017
capacidad de produccién nuevas necesidades
operativas
TOTAL 1.303.998

N° I se adjunta explicacion detallada de la inversion de implantacion de equipos de RX con tecnologia
TDI en linea RO 80

N2 se adjunta explicacién detallada de la inversion Automatizacion del paletizado de cajas en linea E4

N° 3 se adjunta Proyecto Bésico para acondicionamiento de edificio para centro tecnolégico, firmado por
el Arquitecto Don Amancio Losada Vicente

N* 4 se adjunta Proyecto de entreplanta sobre lineas de produccion de Jealsa firmado por el Ingeniero
Técnico Industrial Don Javier Alejando Alonso Escuris

RIANXEIRA

JEALSA RIANXEIRA S.A. Bodion s/n 15930 Boiro. La Coruiia (Espaiia) « Tel. 34 - 981 845 400 » Fax. 34 - 981 847 077 / 844 551 « www.rianxeira.com
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O JEALSA RIANXEIRA

ANEXOIT

Proposta de Investimentos realizados ou a realizar

N° | CARACTER DESCRIPCION | OBJETIVO PLAZO INV.PREVISTA
INVERSION EJECUCION
1 | Nuevas Nuevos equipos | Mejorar el nivel de | 2019-2022 366.000
tecnologias RX (3uds) calidad del
producto, deteccion
de cuerpos extrafios
acompafiante de la
Materia Prima
2 | Productividad Automatizar Automatizar 2019-2022 112.000
descarga descarga con una
encajonadora L4 | solucién flexible,
reduccion de la
carga de mano de
obra directa y
mejora ergondmica
3 | Nuevos Centro Crear centro de 2019-2022 371.981
procesos para tecnologico [+D | desarrollo para
mejora de la nuevos
competitividad procesos+productos
4 | Ampliacion Nuevas oficinas | Adaptacién a las 2019 -2022 454.017
capacidad de produccién nuevas necesidades
operativas
TOTAL 1.303.998

R
RIANXEIRA

JEALSA RIANXEIRA S.A. Bodidn s/n 15930 Boiro. La Corufa (Espafa) ¢ Tel. 34 - 981 845 400 » Fax. 34 - 981 847 077 / 844 551 » www.rianxeira.com
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Ol JEALSA RIANXEIRA

D. JESUS MANUEL ALONSO ESCURIS, con DNI n° 33.237.461T, en nombre propio
y en representacion de la empresa JEALSA RIANXEIRA, S.A.U. con domicilio social
en BOIRO, Lugar BODION, S/N, CIF n° A-15022221

DECLARA BAJO SU RESPONSABILIDAD:

Que los compromisos de inversiones a realizar:

N° | CARACTER DESCRIPCION | OBJETIVO PLAZO INV.PREVISTA
INVERSION EJECUCION
1 | Nuevas Nuevos equipos | Mejorar el nivel de | 2019-2022 366.000
tecnologias RX (3 uds) calidad del
producto, deteccion
de cuerpos extrafios
acompaiiante de la
Materia Prima
2 | Productividad Automatizar Automatizar 2019-2022 112.000
descarga descarga con una
encajonadora L4 | solucién flexible,
reduccion de la
carga de mano de
obra directa y
mejora ergondmica
3 | Nuevos Centro Crear centro de 2019-2022 371.981
procesos para tecnolégico 1+D | desarrollo para
mejora de la nuevos
competitividad procesos+productos
4 | Ampliacion Nuevas oficinas | Adaptacion a las 2019-2022 454.017
capacidad de produccién nuevas necesidades
operativas
TOTAL 1.303.998

Serén ejecutados dentro de los cuatro afios previstos por la norma.

y para que conste a los efectos oportunos, firma la presente declaracion en

BOIRO, a 19 de Septiembre de 2019
Asdo: D. JESUS MANUEL ALONSO ESCURIS

CONSELLERIA DO MAR

PORTOS DE GALICIA

Servicios Centrais

Gstale] &

‘TR _)

JEALSA RIANXEIRA S.A. Bodién s/n 15930 Boiro. La Corufa (Espafa) » Tel.

"=ALSA RIANXEIRA, S.AY,

_q'
_RIANXEIRA |

34 - 981 845 400 » Fax. 34 - 981 847 077 / 844 551 » www.rianxeira.com



PROYECTO INVERSION (N° 1) a JEALSA

Titulo Proyecto: IMPLANTACION DE EQUIPOS RX CON TECNOLOGIA TDI EN LiNEAS RO80
Responsable proyecto: JESUS RAMOS CODIGO: 05/20 Fecha: 02/09/2019

Tipo: Medioambiente |:‘ Seguridad I:I Productividad I:]
E] Otros: -

TN
Inversion:f 732.000 € 5 ) Planta: JEALSA I

1.- DESCRIPCION DEL PROYECTO:

Se ha desarrollado un proyecto con VARPE para evolucionar la tecnologia de control por RX, de forma

que seamos capaces de incrementar la eficacia del control de espinas de forma significativa. Después de
evaluar con resultados positivos un primer equipo con tecnologia TDI, se decide extender la solucién a los 6
equipos restantes de RX en RO-80.

2.- BACKGROUND:

Los equipos actuales de control por RX no garantizan la deteccion de espinas, su nivel de detectabilidad
es muy bajo en espinas que no sean de gran tamafio y con un indice alto de calcificacion.
Este es uno de los puntos mas criticos en cuanto a reclamaciones y calidad para MERCADONA, se
lanzo un proyecto de investigacion con VARPE para aplicar todas las posibilidades tecnologicas en el
proceso, se realizaron multiples combinaciones y baterias de ensayos, llegando a un equipo propuesta que
garantizaba casi en un 90% la detectabilidad de espinas, de cualquier morfologia y posicion en la lata, espinas
espinas de mas de 7 mm.

3.- DESCRIPCION TECNICA

La propuesta consiste en disponer de equipos de RX capaces de tener mayor sensibilidad en elementos poco
densos (espinas) pero que son de mayor densidad que el atin. Esta mejora de sensibilidad se consigue
dotando a los equipos con tecnologia TDI (time delay integration).

Time Delay Integration es una tecnologia de escaneo en la que un dispositivo de transferencia de capturas
produce una imagen de video continuo de un objeto en movimiento por medio de integracion lineal y
sincronizada de cada una de las lineas capturadas sobre un array de 128 lineas x 210 mm, todo ello con el
movimiento del objeto, de tal manera que, como la imagen se mueve de una linea a la siguiente, la carga
integrada se mueve junto con ella, proporcionando una resolucién mas alta en niveles de luz més bajos que lo
que es posible con una cdmara de escaneo de lineas (linear array).

Para integrar estos nuevos equipos en linea, es necesario hacer una adecuacion de las cintas de tansporte a
entrada y salida del equipo.

Pagina 1

Explicacién\05_20 - RX NUEVA GENERACION R80



PROYECTO INVERSION

4.- LAYOUT
Planta de Bodién

,. ; DRX ya actualizado con tecnologia TDI

L HR
| : RX a actualizar con nueva tecnologia TD!
o) g
i : Il
e . 1] RX a reemplazar por equipos
I con tecnologia TDI

Pagina 2

Explicacién\05_20 - RX NUEVA GENERACION R80



PROYECTO INVERSION
DETALLE LISTA EQUIPOS

a JEALSA

EQUIPO CONTROL POR RX NUEVA GENERACION PARA R80

PLANIFICADO SOLICITADO
DESCRIPCION Total Total
6 EQUIPOS RX CON TECNOLOGIA TDI 660.000 +iva 660.000
Integracion de 6 lineas 72.000 +iva 72.000
Total 732.000 € 732.000 €
'AUT Para integrar estos nuevos equipos en linea, FECHA FIRMA

Solicitante:

Detalle Equipos\05_20 - RX NUEVA GENERACION R80
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QUALITY UNDER CONTROL

PROYECTO TDI
RX DV-400 TDI

Oferta n® 110728 - 23/09/19

Ol JEALSA RIANXEIRA

JEALSA RIANXEIRA, S.A.

BODION, S/N
15930 BOIRO (A CORUNA)
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Varpe Control de Peso, S.A.
WR P : Oferta n° 110728 Pasaje Arrahona 14-16 - Pol. Ind. Santiga
o 23/09/19 08210 Barberh del Vallés - Barcelona - Espaiia

QUALITY UNDER CONTROL Pagina 2 de 10 T+34937 479 570 + www.varpe.com ¢ sales@varpe.es

Datos técnicos

Nota importante

Si no se especifica lo contrario se entiende que los productos seran entregados con la debida cadenciay a una
velocidad constante.

Alto
Sentido de [a marcha

Producto
Envase Minimo Maximo Varios
Dimensién
Peso

Produccién

Las imagenes mostradas en las descripciones son ilustrativas y pueden variar seg(n las caracteristicas y composicién
del equipo.

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Seccién 22, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - C.I.F. ESA-08981243
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Varpe Control de Peso, S.A.
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o 23/09/19 08210 Barber del Vallés - Barcelona - Espaiia

QUALITY UNDER CONTROL Pdgina 3 de 10 T+34 937 479 570 - www.varpe.com + sales@varpe.es

MB45.IRX.01 RX-IRIX DV (400 mm)

Los equipos de inspeccion VARPE IRIX, estan indicados
para la deteccion en tiempo real de contaminantes y falta
de masa, sin practicamente limitacién en cuanto al tipo de
presentacién de los productos: agrupaciones dentro de
caja, bolsas y bandejas metalizadas, cartdn, lata, tarros de
cristal, etc., para lo que se emplea la tecnologia de rayos X,
junto a una innovadora técnica de procesado de su sefial,
permitiendo que el sistema virtualmente pueda encontrar
cualquier contaminacién mas densa que el objeto que la
contenga, y con unas prestaciones muy superiores a las de
los tradicionales detectores de metales, lo que hay en dia
constituye para la industrias agroalimentaria y
farmacéutica, un elemento esencial para salvaguardar la
integridad de sus productos.

El equipo trabaja en modo DISPARO VERTICAL.

Todos los equipos de inspeccién por rayos X de Varpe, se
ajustan a los ESTANDARES DE SEGURIDAD INTERNACIONAL
gue gobiernan las emisiones de radiaciones ionizantes,
contando por ello con la CERTIFICACION DE EQUIPO
EXENTO otorgada por la Direccidon General de Politicas y
Minas, previa aprobacién del Consejo de Seguridad
Nuclear, lo que ademas de asegurar un nivel de emision
radiolégica por debajo de los limites autorizados, exime al
propietario de realizar los controles inherentes a toda
instalacién radiactiva.

Caracteristicas del tanque VARPE

Tanque de disefio robusto y reducido de larga duracién. LAmpara generadora de rayos X de UGltima generacién.
Refrigerado por aire o bien por sistema de recirculacion de aceite para el control de {a temperatura de funcionamiento
acorde a la necesidad ambiental.

Linear X-Ray detector

Linear array de Ultima generacidn que permite una longitud de producto ilimitada Alta resolucién de 0,8 mm a 0,4 mm
por punto y alta velocidad del escaneado (hasta 200 metros/minuto) seglin la cdmara elegida de acuerdo con las

caracteristicas del producto, detallada en el detalle econémico de esta oferta.

Alto contraste (1024 niveles de deteccidn por pixel).

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Seccién 2?, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - C.I.F. ESA-08981243



I
Varpe Control de Peso, S.A.
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@ 23/0919 08210 Barbera del Vallés - Barcelona - Esparia

QUALITY UNDER CONTROL Pagina 4 de 10 T+34 937 479 570 - www.varpe.com + sales@varpe.es

Caracteristicas PC procesador principal

PC de Gltima generacidn para proceso a altas velocidades (800 envases/minuto).
Disco duro de gran capacidad y velocidad para poder registrar toda la produccién (TRAZABILIDAD).

Funcionalidad del software

Sistema operativo LINUX, robusto y ausente de VIRUS.

Software grafico INTUITIVO con ajuste automdtico de parametros basico y avanzado.
Ayuda en linea parametro a parametro.

Control de pardmetros independientes por tipo de producto (formato).
Permite parametrizar los médulos generador y detector de

rayos X, presentacidn del histograma de inspeccién y sus
variables de estado, asi como la representacion de su
efecto instantaneo como resultado de actuacion tras la
modificacién de un parametro, contadores de produccién,
seleccidon de formatos de trabajo, gestion del rechace via
registro de desplazamiento, y comunicacién USB entre
otros.

Auditoria y control de produccién.

Conexidn ethernet: teleasistencia y control remoto.

Operacién via touch screen.
Visualizacion instantdnea del resultado de actuacion tras la
modificacién de un pardmetro.

Opcional resulta la incorporacién de la funcionalidad de
control masa (detecta exceso y falta de masa),
especialmente Util en aquellos productos formados por
agrupaciones de unidades cuyo sobrepeso individual |
pudiera camuflar la ausencia de una de ellas. 1}}

i&-w‘": _.
Caracteristicas del SAI |miii
aracteristicas ae “ ; =

@l — Eﬁﬁ:[_gl_us_g

. . . X [ —— = Ty sy e s [P
Sai integrado en el sistema y con gobierno desde el propio
equipo, siendo innecesaria su posible configuracién, ya
que esta integrado totalmente en la aplicacién.

Apagado controlado del equipo desde el interruptor
general.

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Seccidn 22, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - CI.F. ESA-08981243
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Fuente de Alta tensién y BAJO CONSUMO
Fuente de alta tensién de 70 Kvy 4 mA, (300 W) de alto rendimiento y durabilidad a bajo consumao.
Construccion chasis

La carcasa esta hecha de chapa de acero inoxidable AlSI 304 con un subchasis y retornos para PREVENIR FUGAS DE
RADIACION con proteccién IP54 estandar y con opcién para IP65 e IP66.

Los paneles disponen del apantallamiento adecuado para reducir la radiacién emitida hasta un nivel de seguridad inferior
a 1uSv/h, y tanto los extraibles, como los abatibles, disponen de circuitos de bloqueo, para proporcionar una desconexién
inmediata de tensién en el tanque de rayos X.

La carcasa incorpara semaforos luminosos para indicar la secuencia de puesta en marcha del generador de rayos X. El
equipo dispone de 4 salidas libres de potencial (relés) para controlar un mecanismo de rechace neumatico (no incluido), o
para el paro de la cinta transportadora de salida.

Cumple estrictas normas y requisitos de higiene, ideal para uso en entornos laborales dificiles y abrasivos con un ciclo de
higiene periddico.

Opcionalmente el equipo puede incorporar una cinta transportadora o ser instalado directamente en la linea.
Dependiendo de las caracteristicas donde se tuviera que instalar el equipo.

Temperatura ambiente

Control de temperatura configurable, En el caso de que el equipo sobrepasara la temperatura automaticamente se activa
una ALARMA, si la subida de temperatura es critica, el equipo se apagaria automaéticamente.

Varpe recomienda la inclusién del sistema de EQUIPO AIRE ACONDICIONADO para temperaturas ambientes superiores a
los 20°, consiguiendo asi garantizar el correcto funcionamiento del equipo de Rayos-X y alargar su vida iitil.

Tensidn eléctrica
La tensién eléctrica disponible para este modelo es

220V Mono
Otras alternativas se pueden ofrecer opcionalmente.

CM45.200.00 CAMARA IRIX (220 mm TDI)
TQ45.100.02 GENERADOR RX TKV80 Be
AC17.450.14 TUNELES IRIX - LATAS SIMPLE
TR45.120.30 TRANS. RX 1200 x 300 mm

El equipo incorpora una cinta transportadora con control automatico de velocidad y paro/marcha, controlada por el
ordenador principal del sistema. El disefio del equipo permite su sencilla sustitucion sin necesidad de soldarla.

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Seccién 23, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - C.L.F. ESA-08981243
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RZ05.200.10 RECHAZO SOPLADOR HORIZONTAL (300 g/600 upm)

Dispositivo de rechazo por soplador para media y alta velocidad, el cual incorpora un calderin, para garantizar el fiujo de
aire comprimido y la expuisién de los productos considerados no correctos.

incluye

¢ Elemento soplador.
* Calderin de capacidad 6 1.
* Regulador de presién.

SW21.450.02 SOFTWARE MULTI-CANAL 2 CANALES

Médulo especifico para inspeccionar varias lineas de
produccion independientes con el mismo formato de
producto.

Permite dividir un transportador en varios canales hasta = sem . REELammmeeme
un maximo de 6 canales. e

CECEOEORCED

SW?21.050.08 CONFIRMACION DE RECHAZO

Dispositivo encargado de verificar fisicamente, que cada uno de los productos que son rechazados, verdaderamente lo
son, mediante una fotocélula instalada de forma estratégica que ve el producto una vez es expulsado de |a linea.

Este dispositivo, garantiza que el 100% de los productos que han de ser rechazados asi lo sean, detectando de inmediato y
provocando un paro de la linea, en el caso de que se produzca una anomalia en el elemento de rechace, motivado por un
mal ajuste de las temporizaciones, falta de aire comprimido, etc.

incluye sistema fotocelula y activacion de confirmacion rechazo y nivel alarma.
AC17.050.12 PRESOSTATO

Elemento encargado de alertar sobre la ausencia de presién de aire comprimido.

En ausencia de presién de aire comprimido, o fuera de los margenes establecidos, se activara un nivel de alarma que
alertara de la falta de aire evitando asi problemas de funcionamiento en el proceso de expulsion de productos
rechazados.

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Seccién 23, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - C.L.F. ESA-08981243
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AC17.050.01 CAJON RECOGEDOR PRODUCTO INOX

Cajén recogedor del producto rechazado, construido en materia acero inoxidable AISI 304, destinado a almacenar todos
aquellos productos que han sido rechazados por ser considerados hao correctos.

Incorpora puerta de acceso con llave.

R.M. de Barcelona, Tomo 6298, Libro 5586, Secci6n 2, Folio 125, Hoja 74783, Insc. 12 - C.L.F. ESA-08981243



PROYECTO INVERSION (N° 2) - O JEALSA
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1.- DESCRIPCION DEL PROYECTO:

El objetivo del proyecto es desarrollar una solucién automatizada para el
paletizado de cajas en linea E4, de forma que:

- El proceso automatico sea auténomo, sin necesidad de intervencion de
operario.

- Cumpla con la cadencia de tiempo de ciclo, de todos los formatos,
Absorbiendo el tiempo de espera por cambio de palet.

- Se utilice tecnologia novedosa que sirva como piloto para poder utilizar en
préximas aplicaciones.

En este proyecto también incluye la adaptacién sistema de transporte
automatico de medias paletas a palet europeo y americano.

2.- BACKGROUND:

Si bien es cierto que el paletizado automatico es una solucién muy extendida en el &mbito de la
automatizacién industrial, éstas suelen ser aplicaciones muy voluminosas y poco flexibles.

En este proyecto no se pretende llevar a cabo la solucién convencional de paletizado automatico. El reto es
alcanzar una solucién que, ademas de cubrir los requerimientos funcionales para todos los formatos de cajas
actuales, se caracterice por:

- ocupar muy poco espacio (<16m2),

- utilizar tecnologia actual que permita ser flexible ante diferentes formatos de caja, sin tiempo de
cambio de utillaje.

- ser una solucién que pueda el dia de mafiana destinarse a otros acabados sin necesidad de
adecuaciones complejas.

- y que ademas su estética y gestidon visual sea innovadora en el sector.

Péagina 1
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4.- DESCRIPCION TECNICA:

Se realizara la integracion en la linea de un sistema de paletizado automatico capaz de gestionar 6 tipos de
referencias a paletizar. Los elementos principales de la instalacion seran:

- Robot paletizador: este robot recogera las cajas la cinta de recogida y las colocara en pallet de carga.

- Garra de robot: dependiendo de las caracteristicas de paletizado seré posible coger més de una caja a la
vez, mejorando asi también el tiempo ciclo de la isla.

- Sistema dossificador de pallets: un dosificador paliets con capacida de 8 pallets valido para formato europeo y
americano.

- Transportadores de pallets: Camino de rodillos, sistema de mesas de rodillos adecuado para traslacion de
los pallets tanto vacios, (desde alimentador de pallets), como ya terminados (dirigidos hasta sistema de salida
VGA).

- Transportadores de cajas: Cintas de salida estuchadora a cinta recogida cajas robot, las cajas salen de la
encajonadora y se dirigen a la zona donde el robot que coge cajas. Estas cajas seran centradas en la cinta de
recogida.

Sistema de seguridad, la isla contara con el cerrado correspondiente en inox 304, paneles de policarbonato y
unas puertas de seguridad de acceso corredera. Se contara también con unas barreras a la salida de los
pallets.

Disefio de la solucién:

E

il
i) L. = PALETIZADO
f' i ' | '

I

APILADOR
PALLETS

PUNTO DE
RECOGIDA

SALIDA DE
PRODUCTO
PALETIZADO
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PROYECTO INVERSION

3.- LAYOUTS:
Planta de Bodidn

Solucién propuesta:

Pagina 3
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PROYECTO INVERSION
DETALLE LISTA EQUIPOS

A seaLsa

PLANIFICADO SOLICITADO

DESCRIPCION Total Total

proyecto de paletizado de cajas en linea E4. 102.000 +iva 102.000

Adecuacion transfer para trabajar en palet .

bUropen y americano 10.000| +iva 10.000

Total 112.000 € 112.000 €
'AUTORIZACIONES FECHA FIRMA
Solicitante:

Detalle Equipos\04_20-PALETIZADO E4
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1. OBJETO.

Este presupuesto tiene por objeto valorar la integracidon de un sistema automatizado para
la paletizacién de cajas conformadas en linea E4.

Las exigencias por parte de JEALSA son:
e Elproceso automatico sea auténomo, sin necesidad de intervencién de operario.

e Cumpla con la cadencia de tiempo de ciclo, de todos los formatos, Absorbiendo el
tiempo de espera por cambio de pallet.

e Utilice tecnologia novedosa que sirva como piloto para poder utilizar en préximas
aplicaciones.

¢ Inclusién de Ultimas remarcas habladas en la reunién mantenida el 19/11/2018.
Remarcas como vallado en inox y policarbonato, Inclusién de robot abb, recorte
de la zana ocupada, posible liberacién de una mesa, finalmente integracién de
hasta tres nuevas referencias sin repercusion econdmica para JEALSA, en un plazo
mdximo de dos afios.

2. DATOS DE PARTIDA.

Para la realizacidon de este presupuesto, se han tenido en cuenta los siguientes datos de
partida:

1. Eficienciay flexibilidad de la linea.

2. \Visita presencial a fabrica para tomar medidas de la zona a implantar la nueva
solucion.

3. Recepcidn de datos y estudio de las acciones a realizar.

4. Acotacion de zona para implantacidn de la instalacion.

Estudio general de cadencia.

e

Existen también unas consideraciones a tomar para el planteamiento funcional y disefio del
paletizado automatico.
-El sistema tendrad que estar preparado para trabajar con cinco formatos de cajas:
diferentes tamaiios, diferentes mosaicos, diferentes tamafios de palet, etc. (ver
apartado “4. Formatos a paletizar”)
-Solo se trabajara un formato de caja de forma simulténea. Si hay cambio de caja
hay que sacar el palé que se estaba paletizando {(aunque esté incompleto). (ver
apartado “4. Formatos a paletizar”).
-El sistema tendrd que contemplar buffer de cajas de entrada para garantizar el
cambio de palé.
-El sistema tendrd que estar dimensionado para que la encajonadora no tenga
interrupciones por acumulacién de producto tanto en la entrada como en la salida.

Peltizacién automatica a la salida de estuchadora 3
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-El sistema tendrd que contemplar una mesa de almacenamiento para transferir el
pallet conformado al VGA.

Los formatos de cajas a paletizar se describen en la imagen siguiente:

FORMATO | LARGO | ANCHO | ALTO | TIPO DE PALET | N® TIPO MOSAICO CADENCIA  DE | PESO
CAIA CAA | CAIA CAIA | (mm) CAIAS X CAIAS/MIN A | MAXIMO
{mm) {mm) {mm} PALET SALIDA DE

ENCAJIONADORA
14 base
16 pack3 280 209 149 800x1200 x7 Pdte definir 9,37 cajas/min
alturas
14 base
24 pack2 280 210 148 800%1200 x7 Pdte definir 9,37 cajas/min
alturas

12 base 10
30 pack3 350 210 226 800x1200 x5 S cajas/min
KG/CAIA
alturas
14 base
24 pack3 291 206 205 800x1200 x? 6,25 cajas/min
alturas
16 pack3 18 base
en palet 280 209 149 1000x1200 x 869 Pdte definir 9,37 cajas/min
americano alturas

*Estos datos son una primera referencia, se anexaran las fichas técnicas para cada formato.

Figl.
- Instalacion actual.

En la instalacidn actual contamos sélo con la zona de la estuchadora no existe paletizado
automadtico.

Zona de
estuchado

Fig2.

Peltizacidn automatica a la salida de estuchadora 4
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Por parte de JEALSA se han predefinido 3 puntos que seran:

salida estuchadora, entrada, y zona de alimentacién de pallets.

- Instalacién futura.

Se disefiard e integrard un sistema automdtico de paletizado capaz de absorber las
referencias existentes en la linea, configurando los distintos mosaicos requeridos y
respetando el tiempo ciclo impuesto por cuaderno de cargas cliente.

|

Fig3. Representacion aproximada a la solucién final.

3. CONCEPCION DE LA SOLUCION OFERTADA.

Se realizara la integracion en la linea de un sistema de paletizado automatico capaz de
gestionar las distintas referencias presentes en la linea. El sistema contard con un
dosificador de pallets (tanto europeo, como americano) que alimentard unas mesas de
rodillos encargadas de colocar y extraer los pallets de posicién de carga a posicién de
extraccién mediante el sistema VGA ya presente en la fébrica.

Una serie de cintas, comunicaran las cajas desde la zona estuchadora a zona de recogida
de robot.

3.1 Sistema dosificador de pallets, contaremos con un dosificador de 8 pallets tanto
europeo como americano, este sera recargado desde la parte posterior de la linea
en un espacio adecuado para ello.

Peltizacidn automatica a la salida de estuchadora 5
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Pallet EU y USA

We==—g =

- = = s i
. e e O = Fig3.

Se cargaran por el lado de 1000mm y saldrén en la linea de igual forma.

3.2 Sistema de grupo de visién y robots: sistema que tendra la labor ver la orientacién
de las cajas. Este sistema serd ofertado aparte, por si este no es necesario.

3.3 Camino de rodillos, sistema de mesas de rodillos adecuado para traslacién de los
pallets tanto vacios, (desde alimentador de pallets), como ya terminados
(dirigidos hasta sistema de salida VGA).

Zona Paletizado

‘I ]: Bl | Dispensador pallets

i E

Peltizacién automatica a la salida de estuchadora 6
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3.4 Cintas de salidas estuchadora a cinta recogida cajas robot, las cajas salen de la
zana de estuchado y relleno de cajas y se llevan a la zona donde el robot coge
cajas. Estas cajas serdn centradas en la cinta de recogida.

Figé.

3.5 Robot de paletizado, un robot de paletizado recoge piezas de la cinta de recogida
y lo coloca el pallet de carga.

Fig7.

Peltizacion automatica a la salida de estuchadora 7
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Cuando termine de paletizar este pallet saldrd de la posiciéon de pallet de carga
hacia el pallet de salida, y el pallet vacio presente en zona pallet de intermedio, se
movera a Pallet de carga mientras el robot va a buscar nuevas cajas.

Fig8.

Del dispensador de pallets se mueve hacia zona carga.

Figo.

De esta forma entraremos en un ciclo en el que siempre estard un pallet
finalizado esperado por el VGA mientras se forma un pallet en el puesto de carga.

Peltizacion automatica a la salida de estuchadora 8



- emenasa

S —
Oferta EM/181268/04/MFB

3.6 Cintas de buffer de cajas, mediante estas cintas realizamos un traslado de las
cajas ya formadas de la salida de la estuchadora para evitar cualquier posible
saturacidn en esta. Estas cintas conducirdn a las cajas a la zona de recogida.

3.7 Zona de recogida serad una cinta de dosificacidn la cual mediante un cilindro

realizard un centrado de las cajas presentes en ella.

3.8 Garra, dependiendo de las caracteristicas de paletizado serd posible coger més de
una caja a la vez, mejorando asi también el tiempo ciclo de la isla. Si bien es cierto
que con esta cadencia no estimamos necesario, queda abierto este tema, a

posibles aumentos de cadencia en un futuro.

3.9 Sistema de seguridad, la isla contara con el cerrado correspondiente en inox 304,
y unas puertas de seguridad de acceso corredera tal como ha sido solicitado. En
vez de rejilla se contara en el cierre con paneles de policarbonato. Se contard

también con unas barreras a la salida de los pallets.
Ingenieria

Ingenieria
- Fase de estudios:
- planificacidn en detalle de la instalacién
- estudio funcional y organico de la instalacién
- Fase ejecucién:
- Disefio 3D y generacidon de planos 2D
- Realizacién de programas offline de PLC y robot.

- Disefio de esquemas eléctricos y neumaticos.

- Construccion de medios descritos en esta valoracién.

- Instalacién y puesta en marcha en JEALSA.
- Documentacién:

- Esquemas eléctricos-neumatico en EPLAN.

- El programa de pantalla, PLC y robot.

- Planos 2D en Cad y Pdf.

- Dossier marcado CE

Arquitectura de control

Para la gestién funcional de la instalacion se utilizard PLC de seguridad en el que se
integrardn todas las funciones seguras necesarias para una correcta implementacién de
seguridad sin necesidad de los dispositivas tradicionales, un HMI de la marca Omron.

Mediante el HMI se podrd elegir entre las distintas funcionalidades existentes tales coma
movimientos manuales, consultas de contadores, ajustes de parametros referencia a

fabricar etc.

Peltizacion automatica a la salida de estuchadora
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Se afiadird a esta oferta como complemento la realizaciéon de una adaptacién de las
manutenciones de descarga de pallets, mediante arquitecturas ya existentes en la
manutencién actual, respetando las marcas exixtentes, en plc HMI, motores etc.

Robots de paletizado

Se dispondra de un robot de paletizado encargado de recoger las cajas y confeccionar
los distintos mosaicos presentes en la linea. La marca sera ABB

#7451

Fig10.

Sistema de visién.

Descartado sistema de vision.

Elementos de campo

Se contara con neumatica de SMC para el cilindro de centrado de las cajas.
Sistema de cintas

Se contara con una serie de cintas para llevar el producto de la salida de la
estuchadora a la zona de recogida de robot.

Sistema de dispensador de pallets

Se contard con una sistema de dispensado automatico de pallet para la alimentacion
de la linea.

Sistema de mesas de rodillos

Se contard con una sistema de transporte automatico de pallets para la alimentacién
de la linea.

Sistema de mesas de descarga para los pallets.

Se contara con un sistemas de evacuacion de pallets europeo y americano.

Peltizacion automatica a la salida de estuchadora 10
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4. ORGANIZACION DEL PROYECTO.

El responsable del proyecto propuesto para esta instalacidon serd un técnico con
experiencia contrastada en este tipo de obra.

Emenasa asume la organizacién necesaria para la ejecucion del proyecto, contemplado en
el presente documento.

5. ALCANCE DEL SUMINISTRO.

El presente presupuesto abarca:

» Los estudios, proyecto, programacién y documentacién de la instalacién recogidos en
el presente presupuesto que incluyen: planificacion de detalle de la instalacion,
distribucién de sefiales y accionamientos, realizacion de esquemas eléctricos y
neumaticos en EPLAN,

e Test eléctrico de armario.

s Test Neumdtico.

e Test funcional.

e Puesta en marcha en Emenasa referencias de paletizado.

Consideraciones en la aceptacidon del proyecto en Emenasa:
Como el montaje y simulacién de proceso se hard en instalaciones de EMENASA(EIA),
JEALSA hara una primera aceptacién del proyecto en instalaciones del proveedor.

En instalaciones del cliente:

s Integracion de los medios construidos.

¢ Pruebas de sefiales eléctricas y modos de funcionamiento, pruebas de alarmas y
anomalias programadas, configuracion de redes, puesta en marcha.

* Puesta en marcha en fabrica.

¢ Formacion del personal.

Consideraciones para aceptacion y puesta en marcha en instalaciones de JEALSA:
JEALSA dar3 el ok al proyecto una vez demostrada una eficiencia de la instalacion superior
al 80% durante un periodo continuo de al menos 4 horas.

Consideraciones en cuando a la formacién:

Emenasa Industria y Automatismo garantizara un plan de formacién en dos modalidades:
Formacion operativa, orientada a personal de produccién y mantenimiento.

Formacidn técnica, orientada a personal de mantenimiento.

Dichas formaciones se deberdn impartir en sesiones de al menos 3 horas y para grupos de
trabajo (uno por turno).

Peltizacidon automatica a la salida de estuchadora 11
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6. LIMITES DE SUMINISTRO.

Se incluyen

e Embalaje y transporte de los materiales a suministrar por Emenasa, hasta el lugar de
su instalacion

e Todos los gastos en que pueda incurrir Emenasa para la ejecucién de los trabajos,
como salarios, prestaciones sociales, gastos de viajes, gastos de supervision vy
direccién, herramientas y equipos de construccidon y montaje.

Quedan excluidos:

e Cualquier tipo de obra civil.

s Las alimentaciones generales eléctricas, neumaticas o de fiuidos de la instalacién no
descritas en el cuaderno de cargas.

e Cualquier tipo de material no incluido explicitamente en el presente presupuesto o
cuaderno de cargas.

7. PLAZOS DE EJECUCION.

Los plazos para la ejecucién del proyecto serdn de 3 meses desde la fecha de adjudicacion
de la oferta.

Los trabajos presupuestados se realizaran en jornada laboral normal en dias laborables.

Si por causas ajenas a Emenasa, se precisara cambiar la fecha de finalizacién de los
trabajos de parte o la totalidad de los trabajos, fuera del horario normal de trabajo,
Emenasa se compromete a colaborar eficazmente para alcanzar los nuevos objetivos, si
bien los costos adicionales que se produzcan por horas extraordinarias normales,
nocturnas y/o fines de semana, serian facturadas aparte como suplemento de costes a los
precios que se establezcan.

Consideraciones para Lanzamiento del proyecto:
Antes de la ejecucién del proyecto, este se someterd aprobacién de JEALSA el plano
definitivo de layout, esquemas neumaticos y eléctricos.

Consideraciones en la ejecucion de los trabajos:

Los trabajos serdn realizados en jornadas laborales con el condicionante de que se
garantizara la posibilidad de trabajo de la encajonadora con salida manual.

Los trabajos no p interferirdn en el funcionamiento normal de la planta, prestando
especial atencién a recursos que serdn compartidos como por ejemplo el carro
transportador.

Todos aquellos trabajos que afecten al funcionamiento normal de la planta seran
programados en horario no productivo {por norma general en JEALSA resulta en horario
no productivo es desde sabado a las 7:00 hasta lunes a las 7:00), siempre de acuerdo con
la coordinacién de JEALSA.

Peltizacién automatica a la salida de estuchadora 12
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